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Controlador Logico Programavel s8300

Descricao:

O CLP Orion s8300 é uma nova geracao de controladores programaveis que supera o nivel de
integracdo de componentes em relacdo a séries anteriores.
Sendo uma interessante opcao OEM para fabricantes de maquinas devido ao seu custo e
desempenho.

Possui como caracteristicas:

e Processamento de Ultima geragao;
e saidas digitais SMART (transistorizadas e isoladas com protegdo contra sobrecarga);
e entradas para analdgicas mistas (ver configuragoes);
e alojamento em ABS injetado, caracterizando melhoria no design do CLP.

Aplicacao:

Processamento e armazenagem dos dados, agregados a capacidade de leitura do sinal
fornecido por sensores do tipo on/off, isto &, que fornegam informacdes de estado do sensor, ligado
ou desligado (contatos de relés/contatoras, fins de curso, micro switches, botoeiras, chaves, etc).
Acionamento de dispositivos on/off, que necessitem de sinal para realizar uma agao (relés/contatoras,
valvulas, motores de passo, etc). Leitura de sinais analdgicos fornecidos por sensores/transdutores
(tensdes de 0 a +10Vpc ou corrente de 4 a 20mA). Leitura de sinais analdgicos de temperatura
(termopares ou PT-100). Além da apresentacdao de informacdes e interacao entre o operador e o
Controlador Ldgico Programavel. Possibilitando o acompanhamento do processo conforme o
programa do sistema.
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Cabos de conexdes do CLP:

CLP s8300

Modelo Descricao
SC-60 Cabo USB A — A (macho — macho) — utilizado para carga de programa aplicativo
Caracteristicas:

Grandezas Valores

Tensao de Entrada modelo DC

+24Vpc -15% ~ +20%

Falta momentanea de energia permissivel (valor max.)

10ms

Numero de saidas digitais

8

Tensdao maxima comutada por saida digital SMART(FET)

VeBnominal - 15% a
VBBnominaI + 200/0

Corrente maxima por saida digital SMART(FET) (carga resistiva) 1A>24Vdc
Freqliéncia maxima de chaveamento das saidas digitais SMART 500Hz
Numero de entradas digitais 8

Grandezas Valores

Sinal de entrada digital para leitura de nivel alto

VBBnominal - 15% a
VBBnominaI + 20%

Tempo de resposta das entradas digitais 0,5 ms
T_er_npo minimo em nivel alto para identificacdo de sinal de entrada 2 ms
digital

Numero de entradas analdgicas diferenciais Max. 2
Numero de entradas analdgicas single ended Max. 4

Possiveis combinagdes entre as entradas analdgicas

Vide configuragdes

Limites de tensao nas entradas analdgicas

-5.0Vpc a +24Vic

Impedancia das entradas analdgicas

Zmax 2 ZOkQ

Tempo de atualizacdao por canal nas entradas analdgicas para termo
elementos

300ms (124ms modo rapido)

Tipo de termo elementos lidos nas entradas analdgicas

Termopar Tipo J, K e PT-100

Faixa de temperatura placa grau (conforme configuragdes)

0°C a 2000°C

Resolugao placa grau 1°C

Faixa de leitura das entradas analdgicas de tensdo OVoc @ +10Voe
Faixa de leitura das entradas analdgicas de corrente OmA a 20mA
Tempo de atualizacdo por canal nas entradas analdgicas rapidas =1.5ms
Resolucao 12 bits
Contagem 0 a 4095
Linearidade de leitura de tensdo/corrente <1%

Tensdo na saida fixa (Vrer para uso em régua potenciométrica) +3V+2%
Contagem 0 a 4095
Resolugao das saidas analdgicas 12 bits

HMI DSP3B - display de cristal liquido

LCD de caracteres 2x16

HMI - teclado

17 teclas

Solaris Automation Ltda.

CLP s8300 reviséo 1 - Pdgina 3 de 10



i A IDIC:

AUTOMATION

HMI DSP3G — LCD colorido touh-screen LCD 2.4"
HMI - teclado 5 teclas
Temperatura de operacao 0°C a 60°C
Temperatura de armazenagem -10°C a 70°C

Notas:
1- Aescala de 4 a 20mA é obtida por conversdo a nivel de aplicagdo.

Programacado:

A programacao do CLP Orion s8300 é realizada de forma integrada ao programa aplicativo do
CLP. Isto &, utilizando a ferramenta de programagao WinTS em linguagem descritiva ou o gerador de
telas quando se tratar de um projeto e nao um arquivo de extensao “ts” (arquivo aplicativo em
linguagem descritiva).

O CLP s8300 utiliza uma plataforma de processamento diferenciada em relacdo as demais
séries, portanto ndo é possivel utilizar programas existentes para essas séries sem que haja
modificagdes para compatibilizagao com a nova plataforma.

O software WInTS esta disponivel no site da Solaris Automation, area de ferramentas
(http://www.solarisautomation.com/Ferramentas.html).

Codigo de Resposta da HMI ao Programa

Para auxiliar na programacao segue abaixo valor de retorno do teclado valido para todas as
configuragdes do CLP Orion s8300.

SCLARIS SGCLANRIS

AUTOMATION AUTOMATION
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HMIs compativeis:

DSP3B — HMI interna com display 2x16 e teclado com 17 teclas;
DSP3G — HMI interna com LCD colorido 2.4” e teclado com 5 teclas;

Conexdes Elétricas do CLP:
Painel Traseiro Conexado DC:
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Conexao referente as
entradas digitais.
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Saidas Digitais 24DC:

+vBB -~
+vBB -
Saida8_____~
Saida7____ ~
Saida6___ -
Saida5__ -
Saijdad4________~
Saida 3 -
Saida 2 s
Saida 1 -
GND -
EARTH ;

QO920C0C2000

Onde:
+VBB > +24Vdc que alimenta todo o CLP e a ser chaveado nas saidas 1 a 8;

GND -> Referéncia do sinal aplicado em +VBB;
EARTH > Aterramento;

Entradas Digitais:
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Entradas Analogicas:

a ° Ref. 3V 15mA

a @ Canal D
a (@ Canal C
a [ Canal B

a iz Canal A
a e OV_ANA

E\

/N

S

Configuracdes Para Entradas Analogicas:
Diferenciais:

e Termopares: Duas entradas sendo canal A o negativo e canal B positivo da primeira entrada e
canal C o negativo e canal D o positivo da segunda entrada.

e Termistores: Pode ser usados dois termistores a 3 fios sendo canal A o negativo e canal B
positivo da primeira entrada referenciada em OV_ANA. Canal C o negativo e canal D o positivo
da segunda entrada referenciada também em OV_ANA.

e Tensao 0 a 10V: Duas entradas sendo canal A o negativo e canal B positivo da primeira
entrada e canal C o negativo e canal D o positivo da segunda entrada.

Nao Diferenciais ou Single ended:

e Tensdo 0 a 10V: Canais A,B,C e D com referéncia no OV_ANA;
e Corrente 4 a 20mA: Canais A,B,C e D com referéncia no OV_ANA;

Diferenciais e Nao Diferenciais:

Termopares ou termistores podem ser combinados com entradas de 0 a 10V ou 4 a 20mA
desde que respeitem os canais corretos, ou seja, os canais A e B foram a entrada diferencial 1 e
os canais C e D foram a entrada diferencial 2. Se algum sinal diferencial (termopar, termistor ou
tensao) for instalado na entrada 1 sobrardo para leituras nao diferenciais os canais C e D. Se
algum sinal diferencial (termopar, termistor ou tensao) for instalado na entrada 2 sobrarao para
leituras nao diferenciais os canais A e B.
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EspecificacOes mecanicas - principais dimensodes:

Grandeza Valor
Peso liquido =0,5kg

EspecificacOes mecadnicas - principais dimensodes:

Vista Frontal:

SN Sy

| ]

110,00%0,50 D
(78] (@]{5] ks
ENERERII
e ERERENE,

- 117,0040,50 ——s=]

Obs: Dimensoes em milimetros.
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Vista Lateral:
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L-- 40,000,550
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Corte no painel para insercao do CLP Orion s8300:

- 92,5+0,5 -

92,5%0,5

Solaris Automation Ltda. CLP s8300 revisdo 1 - Pagina 9 de 10



Sl R IDIC:

AUTOMATION

EspecificacOes mecadnicas - fixacao:

A CLP Orion s8300 possui duas presilhas de fixacdo rapida, ndo exigindo furagao no painel apenas o
corte para insercao do mddulo:

VISTA LATERAL ESQUERDA VISTA LATERAL

/@ T ¢ 0 o
¢ , | [ [

i Pontos de
¢ insercdo das
i presilhas de
i fixacdo

...............................

Y 4

&

Presilha de fixacao rapida

Notas:

e Seguir indicacdes contidas neste manual assegurando assim, dentro do prazo de vigéncia, a
garantia do mddulo.

e Nao submeter o mddulo a avaliagdo de pessoal ndo autorizado pela Solaris Automation, em caso
de manutengdo, a fim de assegurar a garantia do produto. Considerando prazo de vigéncia do
mesmo.

e Este documento ndao pode ser reproduzido, mesmo que parcialmente, sem autorizagao por
escrito da Solaris Automation.

O conteido deste documento tem caracteristicas informativas, sendo que a Solaris
Automation se reserva no direito de alterar o mesmo sem qualquer aviso prévio.

SOLARIS

AUTOMATION

Av. Franga, 1422 - CEP: 90230-220 - Navegantes
Porto Alegre — RS Fone / Fax.: (51) 3337-8599
www.solarisautomation.com
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